
VẬN HÀNH VÀ BẢO TRÌ
HỆ THỐNG XỬ LÝ NƯỚC THẢI 

Quét để tải 
cẩm nang























9

VIII. AN TOÀN TRONG VẬN HÀNH & BẢO TRÌ

An toàn: không thỏa hiệp

Điện

Hóa chất

Không gian 
hạn chế

Cô lập nguồn, khóa nguồn, 
treo thẻ LOTO, thử không 
còn điện

Không sửa khi chỉ mới 
tắt công tắc vận hành

x

Đọc MSDS, PPE đầy đủ, 
pha đúng trình tự, có rửa 
mắt/tắm khẩn

Không trộn Javel với 
acid; không sang chiết 
khi không có nhãn 
hiệu hóa chất

x

Không được làmNguyên tắc bắt buộcDấu hiệu

Có giấy phép, đo khí, thông 
gió, người giám sát, 
phương án cứu hộ

Không xuống bể/hố 
gom khi đang vận 
hành/bảo trì một mình

x

Che chắn, dừng máy, LOTO, 
chờ hết quán tính

Không tháo lồng bảo 
vệ khi thiết bị đang 
chạy

xThiêt bị quay

Đo O2, H2S, CH4/LEL, CO khi 
cần

Không dùng mũi để 
đánh giá an toàn

xKhí độc/mùi

!

An toàn là yếu tố được ưu tiên hàng đầu 

trong mọi hoạt động vận hành và bảo trì

Mỗi nhân sự tham gia công tác O&M phải:

Tuân thủ quy 
trình làm việc

Thực hiện 
đầy đủ PPE

Báo cáo 
nguy cơ 

mất an toàn

Chủ động
phòng ngừa

 rủi ro

Văn hóa an toàn: Một công trình O&M tốt là 

công trình không chỉ đạt nước đầu ra mà 

còn bảo vệ được con người, tài sản và hoạt 

động sản xuất liên tục
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